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PARTENER PENTRU EXCELENTA

MAK FLOOR 5530
Instructiuni si sugestii de printare si taiere

Mak Floor este cea mai groasa folie imprimabila digital pentru podele (550 microni), ce are
suprafata texturat-rugoasa si alba.

Urmatorii pasi va vor oferi suport cu privire la printarea si taierea materialului:
1. Ridicarea capatului de printare

Luand in considerare suprafata foarte rugoasa a foliei Mak Floor, printarea acesteia trebuie sa
se faca Intotdeauna avand capatul de print ridicat. Tn acest mod, capatul de printare va fi
protejat impotriva distrugerii, iar riscul va consta doar in zgarierea acestuia (situatie n care
capatul de printare va putea fi utilizat in continuare).

2. Sistemul de taiere adecvat

Fie ca se doreste o taiere de tip kiss-cut/die cut a foliei, este recomandat ca decuparea acesteia
sa se realizeze pe sisteme flatbed sau cu sisteme ce utilizeaza freze. Totusi, lamele de taiere
se vor uza din cauza siliconului (cu care folia este tratatd) , dar aceasta uzura este mai mare la
sistemele roll-to-roll.

3. Utilizarearolei de prindere a sistemelor roll-to-roll

Totusi, daca taierea foliei se realizeaza pe sisteme roll-to-roll, print&cut sau doar de taiere, este
recomandat ca rola de prindere sa fie pozitionata mai spre interiorul materialului (evitand
marginea acestuia). Astfel, se elimina imprastierea resturilor de silicon pe suprafata foliei, lucru
care uzeaza lama de taiere.

Parametrii pentru taierea folie Mak Floor pe SUMMA Tangential Blade Plooter:

Cutit de 45°
Viteza de 200 mm/sec
Presiune de 320 gf

+ Datele de mai sus sunt rezultate ale testelor interne realizate de producatorul foliei; pentru o
acuratete a taierii va sugeram sa realizati propriile teste.

+ Dedicati o lama suport doar foliei Mak Floor; indiferent de uzura pe care lama o va suporta,
aceasta va putea taia in continuare folia.

4. Curatarea

Va recomandam ca verificarea si curatarea rolelor sistemelor roll to roll, de granulatia rezultata
pe parcursul procesului de printare si taiere, sa fie facuta la intervale scurte de timp, deoarece
se pot acumula mici reziduuri.
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