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ASTM tip IX si tip XI pentru siguranta rutiera

1. Instructiuni de prelucrare pentru foliile reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie tip IX si tip

XI. Aceste instructiuni de prelucrare se aplicad urmatoarelor folii reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie ASTM tip IX
si tip XI:

ORALITE® 7900 Brilliant Grade

ORALITE® 7910 Brilliant Grade (cu filigran)

ORALITE® 9900 Brilliant Grade Premium

ORALITE® 9910 Brilliant Grade Premium (cu

filigran)

Compozitia de baza a acestor folii ORALITE® este prezentata in graficul de mai jos:
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Informatiile din acest document se bazeaza pe cunostintele, experienta si testele noastre de aplicare. Odata cu acestea ne
propunem sa oferim sugestii si sprijin practicienilor. Desi nu putem explica in detaliu toate aspectele care trebuie luate Tn
considerare, acest ghid cuprinde un numar mare de sfaturi utile pentru manipularea foliilor reflectorizante ORALITE® din
clasa de reflexie ASTM tip IX si tip XI.

Cunostintele si abilitatile specifice ale producatorilor de indicatoare sunt conditii prealabile pentru prelucrarea foliilor
reflectorizante ORALITE®. Avand in vedere numarul mare de conditii care pot influenta prelucrarea, lipirea adeziva si
utilizarea foliilor, producatorul indicatoarelor rutiere trebuie sa analizeze cu atentie adecvarea si performanta produsului
pentru fiecare utilizare preconizata si sa efectueze propriile teste.

2. Depozitare si transport

Foliile reflectorizante ORALITE® trebuie depozitate intr-o zona
interioara racoroasa si uscata, protejata de lumina directéd a soarelui.
Temperaturile recomandate pentru depozitare sunt de la 20° C la 24°
C si umiditatea relativa a aerului de la 40% la 60%.
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Materialul sub forma de role trebuie pastrat in ambalajul original. Rolele au distantiere standard (suporti din plastic) care
impiedica contactul dintre suprafata rolei si carton si, prin urmare, formarea de semne de presiune si deteriorarea suprafetei.
Asigurati-va ca rolele partial prelucrate nu sunt niciodata depozitate fara distantiere.

Atunci cand rolele sunt puse la dispozitie pentru prelucrare, se recomanda utilizarea unui sistem de suspensie orizontal. Daca
rolele sunt depozitate Tntr-o pozitie verticala, de sine statatoare, nu este de asteptat o influenta negativa asupra caracteristicilor
foliei. Este esential sa asezati rola pe distantier pentru a evita ruperea marginilor si contaminarea.

Foliile in coli neimprimate sau imprimate sunt furnizate in cutii care au fost special concepute pentru dimensiunile foii. O cutie
contine 50 de coli. Daca depozitarea colilor se face in afara cutiei, asigurati-va ca puneti colile individuale pe un suport plat si
stabil, astfel incat sa nu vina in contact sau sa se suprapuna pe margini. Colile pot fi stivuite. Cu toate acestea, pentru a limita
sarcina de incarcare, nu trebuie stivuite mai mult de 40-50 de coli.

3. Imprimarea

Foliile reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie ASTM tip IX si tip Xl pot fi imprimate serigrafic cu cernelurile serigrafice
matdasoase ORALITE® 5018 (mono componente) sau ORALITE® 5010 (bicomponente). Imprimarea digitala este posibila cu
imprimanta UV ORALITE® pentru indicatoare rutiere si cernelurile pentru imprimare digitala UV ORALITE® 5019.
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3.1 Procesul de imprimare serigrafica

Cernelurile serigrafice matadsoase ORALITE® 5018 sunt un sistem color pe bazéa de solventi, cu uscare rapida. Suprafata
rezultata este lucioaséa si exceptional de rezistenta la intemperii. Dup& o Tntarire/uscare corespunzétoare, cerneala este
extrem de rezistenta la solicitarile mecanice, cum ar fi cele cauzate de periile de curatare etc. Aplicarea unui strat superior
transparent suplimentar nu este necesara pentru aceste sisteme de cerneala.

ORALITE® 5018 (cerneala mono componenta) este disponibila in urmatoarele culori transparente si negru opac;

Galben (020)
Rosu (030)
Portocaliu (035)
Albastru (050)
Verde (060)
Maro (080)
Gri (073)

Negru (opac) (070)

ORALITE® 5018 (cerneala mono componentd) este livrata gata de imprimare intr-un recipient cu o capacitate de 800 ml, 2400
ml, un galon (3,79 litri) si 5 litri. fnainte de aplicare, cerneala trebuie agitata si Idsata sa stea timp de cel putin 10 minute, astfel
incat aerul prins sa poata fi evacuat. Recipientele deschise trebuie inchise ermetic imediat dupa utilizare. Acest lucru ajuta la
prevenirea evaporarii solventului, astfel incat cerneala sa ramana adecvata pentru imprimari viitoare.

3.2 Pregatirea ecranului

Se recomanda utilizarea tesaturii din poliester cu un numar de ochiuri de 61 pana la 64 [155 pana la 163 ochiuri] ca ecrane de
imprimare. Atunci cand se utilizeaza astfel de ecrane si cerneluri de imprimare serigraficd ORALITE®, ORAFOL garanteaza ca
imprimarile pe folile ORALITE® de control permanent si temporar al traficului respectd specificatile de cromaticitate si
retroreflectivitate specifica, cu conditia ca procesul de imprimare sa fie efectuat corect.

Pot fi utilizate mese pentru imprimare manuala sau sisteme de imprimare automata. Masa pentru imprimarea serigrafica trebuie
sa fie plata si stabila din punct de vedere mecanic. Transportul in vid este necesar pentru imprimarea foliilor de film. Duritatea
sau elasticitatea racletelor are o influenta decisiva asupra rezultatului imprimarii. Se recomanda cauciucuri pentru racleta cu
duritate Shore de la 65 la 75. Verificarea si slefuirea suprafetei racletelor, daca este necesara, este cruciala. Racletele trebuie
sa fie cu 7-10 cm mai mari decat formatul de imprimare.

3.3 Imprimarea serigrafica
rama ecran ecran raclets directie de fnainte de a incepe procesul de imprimare serigrafica, ecranul,
TGN racleta si bara de umplere trebuie curatate cu un solvent adecvat.
In plus, fiecare folie trebuie stearsd cu o lavetda anti praf sau
antistatica inainte de imprimare.

I = Pentru imprimare, se recomanda mentinerea unei viteze medii a
i 22022207 racletei de aproximativ 0,75 m/s, iar racleta trebuie aplicata la un
1 | unghi de 30° fata de suprafata de imprimare.
strat bariers ~ masa de ORALITE

imprimare

Distanta dintre ecran si suprafata foliei trebuie setata la aproximativ 10 mm. Daca distanta este prea mica, ecranul nu iese de
pe substrat in mod ordonat, ceea ce duce la o calitate slaba a imprimarii. Presiunea excesiva a racletei poate duce la patarea
sau estomparea contururilor si a marginilor. Recipientele cu cerneala trebuie inchise imediat dupa utilizare.

Conditiile optime pentru procesul de imprimare necesita o temperatura a aerului cuprinsé intre 20° C si 24° C si o umiditate de
35% péana la 50%. Conditiile ambientale nefavorabile pot necesita utilizarea de agenti de subtiere (thinner) sau de intarziere
(retarder) pentru ajustarea cernelii in vederea prelucrarii. Pentru a respecta valorile cerute pentru culoare si retroreflexie, este
esential sa va asigurati ca la cernelurile de imprimare ORALITE® 5018 se adauga cel mult 3% thinner sau cel mult 1,5% retarder
si cel mult 0,5% modificator de imprimare. Umiditatea de sau sub 30% poate duce la rezultate de imprimare nesatisfacatoare
si stabilitatea pe termen lung a imprimarilor si nu este recomandata sau garantata.
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3.4 Uscarea dupa imprimarea serigrafica
Timpul de uscare a imprimatelor depinde de tipul de folie sau cerneala utilizata si de conditiile locale specifice, cum ar fi
pozitionarea imprimatelor, temperatura ambianta, umiditatea aerului etc.

Pentru a facilita prelucrarea rapida si economica a foliilor dupa imprimare, se recomanda utilizarea uscarii fortate prin
intermediul ventilatoarelor sau a uscarii intr-un cuptor cu convectie la 40° C pana la 50° C. In plus, uscarea fortata
poate preveni formarea de fisuri in folii dupa imprimare.

Atunci cand utilizati ventilatoare si uscati la temperatura camerei, va recomandam ca imprimatele sa fie plasate individual pe
un raft sau pe un sistem de rafturi similar, asa cum se arata in imaginea de mai jos. Pentru a asigura o circulatie adecvata a
aerului, trebuie pastrata o distanta de cel putin 5 cm intre nivelurile de depozitare. in plus, se recomand3 utilizarea a cel putin
trei sau patru ventilatoare pentru uscare. Ventilatoarele sunt cel mai bine aranjate unul deasupra celuilalt intr-o maniera mobila
pe un carucior care poate fi condus pana la coli/folie de la o distanta de 1 pana la 2 m, imediat dupa imprimare; ventilatoarele
trebuie sa functioneze la o vitezd mai mare timp de aproximativ 30 de minute, dupa care viteza normala pentru inca 30 de
minute ar trebui sa fie suficienta.

Utilizarea unui suport de uscare care poate fi incalzit are ca rezultat o crestere a temperaturii si, prin urmare, un timp de
uscare substantial redus.

Conditile de uscare pot fi optimizate in continuare prin utilizarea
cuptoarelor cu convectie. Aceste sisteme inchise permit o faza de
uscare cu praf redus la temperatura constanta, umiditate scazuta a
aerului si nu supun operatorul la vapori de solventi.

Urmatorii timpi de uscare sunt orientari generale pentru cernelurile serigrafice ORALITE® 5018:

Cerneala serigrafica ORALITE® 5018

Stare de Supra imprimabile Stivuibil (max. 40

Note

uscare coli)
Temp. Ora Temp. Ora
o o 3 pana RH 40
Uscare la aer| 20°C 60 minute 20°C 1a4 ore 60%
Uscare in

60°C | 5 minute 60°C 30 minute
cuptor

Tn cazul in care colile sunt tiparite in mod suprapus, asigurati-va ca stratul inferior de cerneala nu este inca complet intarit si
ca supraimprimarea trebuie sa aiba loc in termen de 12 ore de la prima imprimare.

La o temperaturd ambianta de 20° C si o umiditate relativa medie a aerului de 40 pana la 60%, indicatoarele rutiere tiparite
pot fi expediate dupa un timp de uscare de 48 de ore. Imprimarile realizate cu cele doua serii de cerneala sunt complet
intarite dupa aproximativ 8 zile.

3.5 Depozitarea si transportul colilor imprimate si a indicatoarelor rutiere

Cand cernelurile sunt intarite/uscate (a se vedea tabelul de mai sus), colile imprimate pot fi depozitate orizontal. Va rugam sa
retineti cd numarul maxim de coli stivuite nu trebuie sa depaseasca 40 pana la 50 de coli. Imprimatele de pe substraturile pre-
laminate pentru indicatoarele rutiere trebuie depozitate vertical si separate printr-un strat intermediar de hartie adecvata sau
de folie suport. O incarcare scazuta de presiune este cruciala.
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3.6 Imprimarea digitala UV

Sistemul de imprimare UV de la ORAFOL este special conceput pentru fabricarea indicatoarelor rutiere, dar poate imprima si
orice grafica complet color. Sistemul este alcatuit din imprimanta pentru indicatoare rutiere ORALITE® UV, cernelurile de
imprimare digitala ORALITE® 5019 UV si folile de laminare ORALITE® recomandate pentru protectie. Laminarea UV a
printurilor digitale asigura durabilitatea, precum si conformitatea culorii si reflexiei cu specificatiile. Consultati manualul
imprimantei si fisa tehnica a cernelii UV pentru mai multe detalii.

Laminarea cu folii de laminare protectoare transparente se face la o temperatura maxima de 37 °C [100F] si 0,6 m/min [2 ft./min]
pentru a obtine o planeitate buna si un produs laminat fara efort.

4. Taiere, stantare, trasare

Foliile reflectorizante ORALITE®din clasa de reflexie ASTM tip IX pot fi téiate cu ajutorul unui taietor comercial de stive. Clema
de sustinere trebuie setata la o presiune foarte scazuta si, ca masura suplimentara, folia trebuie protejata impotriva compresiei.
Se recomanda limitarea Tnaltimii de stivuire la 40-50 de coli (consultati sectiunea Depozitare si transport). Etansarea marginilor
de taiere ale acestor folii reflectorizante ORALITE® nu este necesara.

Daca foliile reflectorizante ORALITE® sunt stantate cu ajutorul sculelor cu benzi din otel, nu este recomandat sa asezati
concomitent mai multe coli pe placa.

Plotterele de taiere comerciale cu lame tangentiale, de preferinta de tip platforma, se recomanda sa fie utilizate ca sisteme tip
plotter. Controlul tangential asigura muchii taiate de inalta calitate. Adancimea de taiere poate fi reglata, de la inceperea unei
taieturi, pana la taierea propriu-zisa. Sistemele cu cap de matrité controlat pneumatic, unde presiunea de taiere poate fi reglata
cu precizie in functie de materialul specific utilizat, sunt foarte recomandate. Nu se recomanda utilizarea sistemelor cu cutite de
tragere (drag-knife). Viteza de taiere sau de prelucrare respectiva depinde de complexitatea modelului de taiere si de sistemul
de taiere aplicat.

Pe langa foliile reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie ASTM tip IX si tip XI, in acest mod pot fi prelucrate si folii
ORALITE® nereflectorizante.

Pentru fabricarea indicatoarelor rutiere cu folii reflectorizante ORALITE® din aceste clase de reflexie intr-o serie mica si/sau cu
litere variabile, ORAFOL ofera seria de folii transparente ORALITE® 5061 n toate culorile obisnuite ale indicatoarelor rutiere.
Pentru inscriptionari, marcaje si simboluri de culoare neagra, se recomanda folia de inscriptionare ORALITE® 5081. Foliile de
laminare suplimentare sunt folile ORALITE® 5090 Anti-Dew (anti-aburire) si ORALITE® 5095 Anti-Graffiti, precum si folia
transparenta din seria ORALITE® 5061 Folie transparenta.

Pentru aplicarea foliilor taiate, ORAFOL ofera folia de transfer ORATAPE® MT95 sau benzile de aplicare ORATAPE ® MT72,
LT72 si MT52. Aplicarea se poate face cu masina de laminat folie sau cu rola manuala.

5. Lipire si laminare adeziva

Pentru a obtine o aderenta corespunzatoare a foliilor, substratul trebuie sa fie uscat si fara praf, ulei, grasimi, silicon sau alte
contaminari. Daca substratul trebuie tratat cu un solvent, urmatoarea etapa de prelucrare nu poate fi efectuata pana cand
solventul s-a evaporat complet. La lipirea foliilor pe substraturi metalice, slefuirea usoara a suprafetelor este avantajoasa.

Foliile reflectorizante ORALITE® din seriile 7900, 7910, 9900 si 9910 au fost optimizate pentru lipirea pe substraturi plate din
aliaje de aluminiu sau otel galvanizat. Cu toate acestea, instalatorul trebuie sa testeze fiabilitatea lipirii in fiecare caz.

Lipirea/ laminarea nu trebuie efectuata la temperaturi ale aerului si materialului mai mici de 15° C. Temperatura optima de lipire
este de aproximativ 21° C. Foliile trebuie depozitate timp de cel putin 48 de ore in incaperile in care vor fi prelucrate. ntarirea
adecvata a cernelii este o conditie prealabila pentru orice prelucrare ulterioara a foliilor reflectorizante imprimate, deoarece, in
caz contrar, solventul care scapa poate provoca formarea de vezicule si chiar ruperea foliilor. Daca intentionati sa utilizati
laminator, se recomanda utilizarea unui laminator cu motoare de derulare si infasurare controlabile. Rola superioara trebuie sa
fie acoperita cu cauciuc cu duritate Shore de la 65 la 75. Distanta optima dintre role trebuie reglata pe toata latimea. Se
recomanda un aplicator cu rola plata pentru lipirea mai multor panze de folie.
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ORALITE®

corpus de
aluminiu

Dacé este necesara aplicarea a doua coli de foi reflectorizante una langa alta (imbinare), acestea nu trebuie sa se suprapuna.
In functie de format, distanta trebuie sa fie de aproximativ 1 mm [0,04 inch]. V& rugadm séa va asigurati ca o parte dreapta a
benzii de film este intotdeauna lipita de o parte stdnga, asigurand astfel orientarea uniforma a structurii de tip fagure.

Atunci cand se utilizeaza o rola de mana pentru laminare, folia trebuie asezata pe foaie astfel ihcat sa iasa in afara cel putin 5
mm de la suprafata pe toate laturile. Se recomanda sa procedati dupa cum urmeaza pentru a asigura pozitionarea precisa a
foliei: Intr-o prima etapa, indepértati 60-80 cm de hartie sau peliculd de protectie de pe folia reflectorizantd ORALITE®. Aliniati
foaia pe substrat si apasati zona in care este expus adezivul. Apoi apucati hartia de protectie pliata de sub foaie si dezlipiti-o
incet In continuare, in timp ce ap&sati foaia cu rola de mana din cauciuc. In cele din urma, marginile foii indicatorului rutier
trebuie taiate cu un cutit ascutit aplicat la un unghi de 30°.

Atentie! Tnainte de a lamina orice folie ORALITE® pe un substrat, asigurati-va ca este uscata!

6. Reglarea culorii

In cazul in care mai multe foi de folie sau straturi de folie reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie ASTM de tip IX si tip
Xl urmeaza sa fie lipite de un substrat, acestea trebuie sa fie asortate in functie de culoare la lumina zilei si atunci cand sunt
iluminate in retroreflexie. Este de preferat sa se utilizeze numai folii din aceeasi rold. Daca sunt necesare mai multe role, trebuie
utilizat numai material din acelasi lot de productie.

7. Curatarea produselor aplicate

Suprafetele trebuie curatate numai cu apa curata, apa/ izopropanol (80/20%) sau solutie de sapun diluat. Nu utilizati solventi,
diluanti sau agenti de curatare abrazivi pentru curatarea foliilor reflectorizante! De asemenea, nu recomandam utilizarea de
saibe electrice pentru curatarea indicatiilor de citire.

8. Depozitarea intermediara a indicatoarelor rutiere

ORAFOL recomanda depozitarea in interior a fetelor de indicator sau a semnelor finite in pozitie verticala, cu distantiere de 2
cm [1 inch] intre semne, intr-o zona protejata de umiditate excesiva sau supraincalzire. Depozitarea in exterior trebuie efectuata
in pozitie verticala, cu distantiere de 10 cm [4 inch] intre indicatoare. Distantierele nu trebuie sa atinga suprafata de reflexie.
Daca se realizeaza un invelis, materialul utilizat trebuie sa permita circulatia aerului si sa fie indepartat cand este ud.
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Aceste instructiuni se aplicd urmatoarelor materiale:

Folii retroreflectorizante microprismatice Folii de laminare
ORALITEe 79000Brilliant Grade ORALITEe 5061 Folie transparenta,
ORALITEe 7910Brilliant Grade (cu filigran) incolora
ORALITEe 9900Brilliant Grade Premium ORALITEe5090 Folie anti aburire
ORALITEe 9910Brilliant Grade Premium(cu filigran) ORALITEe5095 Folie anti graffiti
Folii de laminare colorate Transferul materialelor
ORALITEe5061 Folie transparenta ORATAPEe MT 95

ORATAPEe MT 72
Materiale pentru scriere ORATAPEeLT 72
ORALITEe5081 Folie pentru scriere ORATAPEe MT 52

Pentru informatii suplimentare cu privire la materialele descrise mai sus, va rugam sa vizitati www.orafol.com.

Subsemnata, Epure Livia interpret si traducdtor autorizat pentru limbile
strdine engleza/ franceza in temeiul autorizatiei nr. 24325 din data de
17.11.2008, eliberatda de Ministerul Justitiei din Romania, certific exactitatea
traducerii efectuate din limba engleza in limba roméana, ca textul prezentat a
fost tradus complet, fara omisiuni, si ca, prin traducere, inscrisului nu i-au fost
denaturate continutul si sensul. Inscrisul a carui traducere se soliciti in
intregime are, 1n integralitatea sa, un numar de 6 pagini, poartd
titlul/denumirea de Informatii practice ORLITE 9910, a fost emis de
compania ORLITE si mi-a fost prezentat mie in intregime pe e-mail.
Traducerea inscrisului prezentat are un numar de 6 pagini si a fost efectuata
potrivit cererii 1650.1/ 04.11.2021, pastrate in arhiva subsemnatei. S-a Incasat
onorariul cu conform Contract 88/ 14.10.2021

EPURE LIVIA
TRADUCATOR AUTORIZAT
ENGLEZA - FRANCEZA
AUTORIZATIE MINISTERUL JUSTITIEI
NR. 243251,17.11.2008
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