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1. Instructiuni de prelucrare pentru foliile reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RAL, C
Aceste instructiuni de prelucrare se aplicd urmatoarelor folii reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RA1, design C (DIN
67520:2008-11):

ORALITE® 6700 Engineer Grade Prismatic
ORALITE® 6710 Engineer Grade Prismatic (cu filigran)

Compozitia de baza a foliilor ORALITE® RA1, C este ilustrata mai jos:

__start foarte rezistent la intemperii
::_strat prismatic
PASOASASANNANNNANNAY strat de aer

————strat alb de etansare
= strat de adeziv
“Tinie de protectie

Informatiile din prezentul document se bazeaza pe cunostintele, experienta si testele noastre privind utilizarile. Scopul documentului
este acela de a oferi sugestii si asistentd celor care activeaza in acest domeniu. Chiar daca nu este posibil sa explicdm toate
aspectele care trebuie luate in considerare, aceste indicatii cuprind un numar de sfaturi utile cu privire la manipularea foliilor
reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RAL, C.

Cunostintele si aptitudinile specifice ale producatorilor de astfel de indicatoare reprezintd premisele pentru prelucrarea foliilor
reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RA1, C. Tinand cont de numarul mare de conditii care pot influenta prelucrarea,
lipirea cu adeziv si utilizarea foliilor, producatorul indicatoarelor trebuie sa ia in considerare, cu mare atentie, adecvarea si
performantele produsului pentru fiecare utilizare preconizata si sa efectueze propriile teste.

2. Depozitarea si transportul

Foliile reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RA1, C trebuie
depozitate intr-un spatiu uscat si racoros care sa fie protejat de lumina
directa a soarelui. Temperatura recomandata pentru depozitare este
cuprinsa intre 20°C si 24°C, iar umiditatea relativa a aerului trebuie sa fie
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Materialul rulat trebuie depozitat in cutia originald. Rolele sunt prevazute cu distantiere standard (capace de siguranta), care previn
contactul intre suprafata rolei si cutie, prevenind formarea urmelor de presiune si a deteriorarii suprafetei. Va rugam sa va asigurati
ca rolele prelucrate partial nu sunt depozitate niciodata fara distantiere.

Cand rolele sunt disponibile pentru prelucrare, se recomanda utilizarea unui sistem de suspensie orizontal. Cu toate acestea, chiar
daca rolele sunt depozitate in pozitie verticala, de sine statatoare, nu se asteapta o influenta negativa asupra caracteristicilor foliei.
Este esential ca rola sa fie amplasata pe distantier pentru a evita ruperea marginilor si contaminarea.

Foliile goale sau imprimate sunt livrate in cutii care au fost proiectate special la dimensiunile foliilor. Tn fiecare cutie exista 50 de folii.
Daca foliile sunt depozitate Tn afara cutiei, va rugam sa va asigurati ca fiecare folie este asezata pe un suport plat si stabil, astfel
incat sa nu se lipeasca sau sa se suprapuna la margini. Foliile pot fi stivuite. Cu toate acestea, pentru a limita greutatea incarcaturii,
nu stivuiti mai mult de 40 pana la 50 de folii.

3. Imprimarea

Foliile reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RA1, C pot fi imprimate prin serigrafie cu cernelurile matasoase pentru
serigrafie ORALITE® 5018 (mono-component) sau ORALITE® 5010 (dous componente). Imprimarea digitala este posibila cu ajutorul
echipamentului de imprimare a indicatoarelor rutiere cu protectie impotriva razelor UV ORALITE® UV Traffic Sign Printer si a cemelii
pentru imprimare digitala cu protectie impotriva razelor UV ORALITE® 5019.
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3.1 Procesul de imprimare prin serigrafie

Cernelurile pentru ecrane de matase ORALITE® sunt cerneluri pe bazi de solventi si cu uscare rapida. Suprafata rezultanta este
lucioasa si foarte rezistenta la intemperii. Dupa uscarea completa, cerneala este extrem de rezistenta la solicitarile mecanice, cum ar
fi cele cauzate de periile de curatare si alte obiecte similare. Aplicarea unui strat transparent suplimentar nu este necesara pentru
aceste cerneluri.

ORALITE® 5018 (cerneald mono-component) si ORALITE® 5010 (cerneald cu doud componente) sunt disponibile in urméatoarele
culori transparente si negru opac:

Galben (020)
Rosu (030)
Portocaliu (035)
Albastru (050)
Verde (060)
Maro (080)
Gri (073)

Negru (opac) (070)

ORALITE® 5018 se livreaza gata de imprimare in recipiente cu o capacitate de 800 ml, 2400 ml, 4 litri sau 5 litri. Inainte de aplicare,
cerneala trebuie agitata si |dsata s& se aseze timp de cel putin 10 minute astfel incat sa se elimine aerul acumulat. Recipientele
deschise trebuie Tnchise etans imediat dupa utilizare. Acest lucru ajuta la prevenirea evaporarii solventului, astfel incat cerneala sa
ramana adecvata pentru imprimarile viitoare.

Cerneala serigrafici cu doud componente ORALITE® 5010 contine 630 g cerneala si 150 g agent de intarire H5010.

Atentie! Agentul de intarire este sensibil la umiditate si trebuie depozitat intr-un recipient bine inchis! Raportul de amestecare
cerneala:agent de intarire este de 4,2:1. Utilizarea completa a unui pachet intreg asigura acest raport. Ambele componente trebuie
sa fie bine amestecate si lasate sa se aseze timp de 10 minute. Durata de pastrare in bidon a unui pachet complet amestecat va fi
in medie de 8 ore la 20°C. Cerneala trebuie utilizata in acest interval de timp.

3.2 Pregatirea ecranului

Se recomanda folosirea unei tesaturi din poliester cu o densitate a plasei de 61 la 64 [plasd de 155 la 163] ca ecrane serigrafice.
Cand sunt folosite astfel de ecrane si cerneluri serigrafice ORALITE®, ORAFOL garanteazé ca imprimarile pe produsele destinate
controlului temporar sau permanent al traficului rutier cu folii ORALITE® sunt conforme cu specificatiile referitoare la cromaticitate Si
retro-reflectivitate, cu conditia ca procesul de imprimare sa fie efectuat corect.

Pot fi folosite mese de imprimare manuale sau sisteme de imprimare automate. Masa de imprimare prin serigrafie trebuie sa fie
platd si stabilda din punct de vedere mecanic. Pentru folile de imprimare, este necesara transportarea in vid. Duritatea sau
elasticitatea racletelor are o influenta decisiva asupra rezultatului imprimarii. Se recomanda raclete cu cauciuc cu o duritate Shore
de 65 pana la 75. Verificarea si slefuirea suprafetei racletelor, daca este cazul, sunt esentiale. Racletele trebuie sa aiba o latime cu 7
pana la 10 cm mai mare decat formatul tiparului.

3.3 Imprimarea prin serigrafie
nainte de inceperea procesului de imprimare prin serigrafie, ecranul
£ Scanch s kGRS CHRCIEE (ot serigrafic, racleta si scafa pentru emulsionare trebuie curatate cu un
solvent adecvat. 1n plus, fiecare folie trebuie stearsa cu o carpé anti-
praf sau anti-statica, Tnainte de imprimare.

Pentru imprimare, se recomanda pastrarea unei viteze medii a
':> : racletei de aproximativ 0,75 m/s, iar racleta trebuie aplicata intr-un
T T S unghi de 30° pe suprafata de imprimare.

SCopeine Co Daded mass oo imoamane ORALITE
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Distanta dintre ecran si suprafata foliei trebuie setata la aproximativ 10 mm. Daca distanta este prea mica, ecranul nu se desprinde
bine de substrat, ceea ce duce la o calitate slaba a imprimarii. O presiune excesiva a racletei poate duce la contururi si margini cu
pete sau neclare. Recipientele cu cerneala trebuie inchise imediat dupa utilizare.

Conditiile optime pentru procesul de imprimare necesitd o temperatura a aerului cuprinsa intre 20°C si 24°C si o umiditate de 35%
pana la 50%. In conditi ambientale nefavorabile, poate fi nevoie s& se utilizeze diluant sau inhibitori pentru reglarea cernelii
necesare pentru prelucrare. Pentru obtinerea valorilor necesare conform specificatiilor privind culoarea si retro-reflexia, este esential
sa va asigurati ca nu se adauga mai mult de 3% dizolvant sau mai mult de 1,5% inhibitor si mai mult de 0,5% agent de modificare a
imprimérii la cerneala serigraficd ORALITE® 5018. Umiditatea de pana la 30% poate duce la rezultate de imprimare nesatisfacatoare
si la o stabilitate a imprimarilor pe termen lung si nu este recomandata sau garantata.

3.4 Uscarea dupa imprimarea prin serigrafie

Timpul de uscare al imprimarilor depinde de tipul folosit de folie sau de cerneald si de conditile locale specifice, cum ar fi
pozitionarea imprimarilor, temperatura ambientald, umiditatea aerului, etc. Pentru a facilita prelucrarea rapida si economica a
foliilor, dupa imprimare, se recomanda uscarea fortata cu ajutorul ventilatoarelor sau uscarea intr-un cuptor cu convectie
la 40°C péana la 50°C. Mai mult decét atat, uscarea fortata poate preveni formarea crapaturilor in folii dupa imprimare.

Cand sunt folosite ventilatoare, iar uscarea se face la temperatura camerei, va recomandam ca imprimarile sa fie amplasate
individual pe un suport sau pe un sistem de rafturi asemanator, conform imaginii de mai jos. Pentru a asigura o circulatie adecvata a
aerului, trebuie pastrata o distanta de cel putin 5 cm intre nivelurile de depozitare. in plus, se recomanda utilizarea a cel putin trei
sau patru ventilatoare pentru uscare. Ventilatoarele trebuie aranjate unul deasupra celuilalt, intr-o maniera mobila, pe un carucior
care sa poata fi deplasat pana la inaltimea foliilor, de la o distanta de 1 pana la 2 m imediat dupa imprimare; ventilatoarele trebuie sa
functioneze la o viteza mai mare timp de aproximativ 30 de minute, dupa care functionarea la o vitezd normala timp de inca 30 de
minute ar trebui sa fie suficienta.

Utilizarea unei tavi de uscare ce poate fi incalzita duce la o crestere a temperaturii si astfel la un timp de uscare redus substantial.

Conditiile de uscare pot fi optimizate si mai mult prin folosirea cuptoarelor
cu convectie. Aceste sisteme inchise asigura o fazé de uscare cu putin
praf, la o temperaturd constantad, o umiditate redusa a aerului si nu-|
supun pe operator la vaporii generati de folosirea solventilor.

Timpii de uscare de mai jos reprezinta indicatiile generale de urmat:

Cerneala serigrafica ORALITE® 5018

Conditii . . Pot fi stivuite (max. 40
de uscare Supralmpl’lmare de fOIll) Note
Temperatura |[Timp |Temperatura |Timp
o 60 o 3 pana la |Umiditate
ges:: areala | 20°C minute |20°C 4 ore relativa 40-
60%
Uscare in B 5 R 30
cuptor 60°C minute |60°C minute

Daca foliile sunt imprimate ntr-o maniera suprapusa, asigurati-va ca stratul de cerneald inferior nu este deocamdata complet uscat,
iar supraimprimarea trebuie sa aiba loc in termen de 12 ore de la prima imprimare.

La o temperaturé ambientalad de 20°C si o umiditate relativd medie a aerului de 40 pana la 60%, indicatoarele rutiere imprimate pot fi
expediate dupa un timp de uscare de 48 de ore. Imprimarile efectuate cu cele doua serii de cerneluri sunt complet uscate dupa
aproximativ 8 zile.

Depozitarea si transportul foliilor imprimate si ale indicatoarelor rutiere

Cand cernelurile sunt uscate (vezi tabelul de mai sus), foliile imprimate pot fi depozitate Tn pozitie orizontala. Va rugam sa retineti
faptul ca numarul maxim de folii ce pot fi stivuite nu trebuie sa depaseasca 40 pana la 50 de folii. Imprimarile pe substraturile
indicatoarelor rutiere pre-laminate trebuie depozitate in pozitie verticalda si separate printr-un strat intermediar de hartie
corespunzatoare sau folie de sustinere. Este esentiala o sarcina care sa exercite o presiune scazuta.
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3.6 Imprimarea digitala cu protectie impotriva razelor UV

Sistemul de imprimare digitald cu protectie impotriva razelor UV de la ORAFOL, special proiectat, dar care nu se limiteaza la
fabricarea indicatoarelor rutiere, consta dintr-un echipament de imprimare a indicatoarelor rutiere cu protectie impotriva razelor UV
ORALITE® UV Traffic Sign Printer care foloseste software-ul RIP furnizat, cerneald pentru imprimare digitala cu protectie impotriva
razelor UV ORALITE® 5019 si foliile noastre transparente ORALITE® recomandate. Laminarea cu folie transparentd dupa imprimare
determina folii cu stabilitate in aer liber pe termen lung, care indeplinesc cerintele clasei de reflexie RA1.

Procesul de imprimare necesita o temperatura a aerului si a materialului cuprinsa intre 20°C si 26°C, precum si o umiditate a aerului
cuprinsd intre 40 si 60%. Incéperea trebuie s fie I|p3|ta de praf pentru a preveni blocarea prafulm in timpul imprimarii. Suprafata
foliei reflectorizante ORALITE® necesita utilizarea manusilor din bumbac pentru a preveni contaminarea suprafetei si pentru a obtine

0 imagine tiparita impecabila.

Pentru detalii suplimentare cu privire la pregatirea imprimarii, intervalele de curatare si ingrijire, va rugam sa consultati manualele si
documentatia echipamentului de imprimare digitala a indicatoarelor rutiere cu protect|e impotriva razelor UV ORALITE® UV D|g|taI
Traffic Sign Printer si ale software-ului RIP.

Laminarea cu folii laminate transparente de protectie se va efectua la o temperaturd maxima de 37°C [100F] si 0,6 m/min [2 ft./min]
pentru a obtine o planeitate buna si un produs laminat fara solicitare.

4. Taierea, stantarea, plotarea

Foliile reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RA1, C pot fi tiiate cu ajutorul unei ghilotine. Clema de blocare trebuie setata
la o presiune foarte scazuta si, ca masura suplimentara, folia trebuie protejata impotriva compresiei. Se recomanda limitarea Tnaltimii
de stivuire la 40 pana la 50 de folii (consultati sectiunea Depozitarea si transportul). Nu este necesara etansarea marginilor taiate ale
foliilor reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RA1, C.

Daca foliile reflectorizante ORALITE® sunt stantate cu ajutorul uneltelor cu benzi din otel, nu se recomand& amplasarea mai multor
folii pe masa n acelasi timp.

Plotterele de taiere cu lame tangentiale, preferabil de tip plat, trebuie folosite ca sisteme plotter. Controlul tangential asigura margini
taiate de Tnalta calitate. Adancimea de taiere poate fi reglata, de la inceputul unei taieri, pana la finalizarea taierii. Se recomanda
sistemele cu cap de stantare controlat pneumatic, la care presiunea de taiere poate fi reglatad precis in conformitate cu materialul
specific utilizat. Nu se recomanda utilizarea sistemelor cu cutite. Viteza respectivei taieri sau prelucrari depinde de complexitatea
tiparului de taiere si de sistemul de taiere aplicat.

De asemenea, foliile nereflectorizante ORALITE® pot fi prelucrate in acest mod.

Referitor la fabricarea indicatoarelor rutiere cu folii reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RA1, C in serie limitats Si/sau cu
inscriptionare variabild, ORAFOL oferd seria de folii transparente ORALITE® 5061 in toate culorlle obisnuite ale indicatoarelor
rutiere. Pentru inscriptionarile, marcajele si simbolurile de culoare neagra, se recomanda folia adeziva neagra pentru realizarea
simbolurilor ORALITE® 5081. Foliile de laminare suplimentare sunt urmatoarele: folia anti- condens ORALITE® 5090 si folia anti-
graffitti ORALITE® 5095, precum si folia transparenta din seria de folii transparente ORALITE® 5061.

Pentru aplicarea foliilor taiate, ORAFOL oferd folia de transfer ORATAPE® MT95 sau benzile de aplicare ORATAPE® MT72, LT72 si
MT52. Aplicarea poate fi realizata cu ajutorul unei masini de laminare a foliilor sau cu ajutorul unei role manuale.

5. Lipirea cu adeziv si laminarea

Pentru a obtine aderenta corespunzatoare a foliilor, substratul trebuie sa fie uscat si lipsit de praf, ulei, grasimi, silicon sau alte
substante contaminante. Daca substratul trebuie tratat cu un solvent, urmatorul pas de prelucrare nu poate fi realizat pana cand
solventul nu s-a evaporat complet. Cand foliile sunt laminate pe substraturile metalice, se recomanda sa se slefuiasca usor
suprafetele.

Foliile reflectorizante ORALITE® din seria 6700 si 6710 au fost optimizate pentru aplicarea pe substraturile plate din aliaje de
aluminiu sau otel galvanizat. Cu toate acestea, montatorul trebuie sa testeze aderenta in fiecare caz in parte.

Laminarea nu ar trebui sé fie efectuata la o temperatura a aerului si a materialului mai micaé de 15°C. Temperatura optima este de
aproximativ 21°C. Foliile trebuie sa fie depozitate Tn ihcaperile in care acestea vor fi prelucrate, timp de cel putin 48 de ore.

Uscarea adecvatéa a cernelii este o conditie esentiald pentru orice prelucrare ulterioara a foliilor reflectorizante imprimate, deoarece,
n caz contrar, solventul evaporat poate duce la aparitia bulelor si chiar la ruperea foliilor.
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Daca intentionati sa folositi o0 masina de laminat folii, se recomanda folosirea unei masini cu motor controlabil de desfasurare si
infasurare. Rola superioara trebuie sa fie Tnvelitd in cauciuc cu o duritate Shore cuprinsa intre 65 si 75. Distanta optima dintre role
trebuie reglata pe intreaga Iatime. Se recomanda folosirea unui aplicator plan cu role pentru lipirea mai multor fasii de folie.

placa de baza a indicatorului rutier

folie reflectorizanta

material de acoperire

Daca este necesara aplicarea a doua bucati de folie prismatica una langa cealaltd (imbinare), acestea nu trebuie sa se suprapuna.
Tn functie de format, distanta trebuie sa fie de aproximativ 1 mm [0,04 inch]. V& rugdm s& vé& asigurati c& partea dreapta a fasiei de
folie este intotdeauna lipita de o parte stanga, asigurand astfel orientarea uniforma a structurii in forma de fagure a foliei (asa cum
se indica mai jos).

structura in forma de fagure/celule (schema)

3033?53?33 }

Directia masinii

Directia transversala
—

Cand se foloseste o rola manualé la laminare, pelicula trebuie sa fie amplasata pe folie astfel incat s& depaseasca cu cel putin 5 mm
suprafata, pe toate laturile. V& recomandam sa procedati dupa cum urmeaza, pentru a va asigura ca pozitionati cu precizie foaia:

Ca prim pas, desprindeti 60 pana la 80 cm din hartia de protectie de pe folia reflectorizantd ORALITE®. Aliniati folia pe substrat si
apasati zona unde adezivul este expus. Apoi apucati hartia de protectie impaturitd de sub folia reflectorizanta si continuati sa o
desprindeti usor, in timp ce apé&sati folia cu rola manualé din cauciuc. in cele din urm&, marginile foliei pentru indicatoare rutiere
trebuie taiate cu un cutit ascutit aplicat intr-un unghi de 30°.

Atentie! Tnainte de laminarea foliilor reflectorizante ORALITE® imprimate pe substrat, asigurati-va ca acestea sunt uscate.

6. Reglarea culorii

Daca urmeaza sa fie lipite mai multe folii sau fasii de folii reflectorizante ORALITE® din clasa de reflexie RA1, C pe un substrat,
acestea trebuie sa aiba culori potrivite atat la lumina zilei cat si atunci cand sunt luminate in retro-reflexie. Se recomanda sa folositi
doar folii din aceeasi rola. Daca sunt necesare mai multe role, trebuie sa se foloseasca doar material din acelasi lot de productie.

7. Curatarea produselor aplicate

Suprafetele trebuie curatate numai cu apa curata, apa/izopropanol (80/20%) sau cu solutie de sapun diluata. Va rugam sa nu folositi
solventi, diluant sau produse de curatare abrazive la curatarea foliilor reflectorizante! De asemenea, nu recomandam utilizarea
aparatelor electrice de spalat pentru curatarea indicatoarelor rutiere.

8. Depozitarea intermediara a indicatoarelor rutiere

ORAFOL recomanda depozitarea in interior a indicatoarelor in prelucrare sau a celor finalizate, in pozitie verticala, cu distantiere de
2 cm [1 inch] Tntre indicatoare, intr-o zona protejata de umezeala excesiva sau supraincalzire. Depozitarea in aer liber trebuie
realizatd in pozitie verticald cu distantiere de 10 cm [4 inch] intre indicatoare. Distantierele nu ar trebui sa atinga suprafata
reflectorizanta. Daca se efectueaza o impachetare, materialul folosit va permite circulatia aerului si va fi indepartat daca este ud.
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Aceste instructiuni se aplica urmatoarelor materiale:

Folii retro-reflectorizante microprismatice Materiale pentru realizarea simbolurilor
Folie adeziva neagra pentru realizarea simbolurilor
ORALITE® 6700 Engineer Grade Prismatic ORALITE® 5081

ORALITE® 6710 Engineer Grade Prismatic (cu filigran)

Folii laminate transparente de protectie
Folii laminate colorate Folie transparentd ORALITE® 5061, transparenta
Folie transparentd ORALITE® 5061 Folie anti-condens ORALITE® 5090

Folie anti-graffitti ORALITE® 5095

Materiale de transfer
ORATAPE® MT 95
ORATAPE® MT 72
ORATAPE® LT 72
ORATAPE® MT 52

Pentru informatii suplimentare cu privire la materialele descrise mai sus, va rugam sa vizitati www.orafol.com.
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