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Acest document se aplica benzilor microprismatice ORALITE ® (accesorii pentru imbracaminte) pentru coaserea, lipirea la cald sau
sudarea pe articole de imbracaminte.

Produsele incluse in acest document sunt:
e ORALITE® Seria GP 100
ORALITE® Seria GP 200
ORALITE® Seria GP 300
ORALITE® Seria GP 400
ORALITE® Seria GP 800
ORALITE® ID Tape (Folie de identificare)

ORALITE® GP 370 are un document separat pentru aplicare si ingrijire, intrucat este o banda microprismatica cu spéalare
industriala. Acesta poate fi descarcat de la www.orafol.com.

1.0 Informatii generale

Benzile microprismatice ORALITE® pentru imbracaminte sunt produse rezistente la intemperii si solventi, concepute pentru a
fi cusute, lipite la cald sau sudate pe imbracaminte. Unele dintre benzi sunt produse cu o margine de aplicare clar definita ca
pereche de linii paralele cu linile modelului de lipire. A se vedea tabelul 1 de mai jos pentru proprietétile de aplicare ale
produsului individual pe care |-ati cumparat.

Pentru mai multe informatii privind retroreflectivitatea foliilor microprismatice ORALITE® pentru imbracaminte, va rugam sa
consultati fisa cu date tehnice relevanta. Acestea sunt disponibile de la reprezentantul dvs. ORAFOL sau pot fi descarcate de
pe www.orafol.com.

Tabelul 1: Proprietatile de aplicare ale produselor ORALITE®
MARGINE VIZIBILA DE ADECVAT PENTRU

FREIEE APLICARE SORSERE SUDURA DE INALTA
-/ COASERE FRECVENTA

ORALITE® GP 214 v v v
ORALITE® GP 325 v v v
ORALITE® GP 340 si GP
340 Shadow, Highlight and v v v
Imagine
ORALITE® GP 350 v v v
ORALITE® GP 440 X v X
ORALITE® GP 801 si 801
Check X v X
ORALITE® GP 801 FR X v X

ORALITE® ID Tape (Folie de
identificare)
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2.0 Coaserea pe materialul de fundal al articolului de imbracaminte
Trebuie luate urmatoarele masuri pentru a obtine performanta optiméa de la benzi.

Benzile pentru imbrécaminte ORAFOL pot fi cusute pe articole de mare vizibilitate. intotdeauna asigurati-va c4 linia de
coasere este centrata intre liniile paralele ale marginii sau marginea complet lipitd. Nu permiteti niciodata cusaturii sa ajunga
n niciuna dintre celulele lipite ale foliei.

Va rugam sa coaseti induntrul bordurii conform imaginii,
daca este posibil pentru produsul ales

Cusaturi recomandate: 8 pe 25 mm

Va recomandam sa luati urmatoarele masuri daca banda se indoaie in timpul coaserii:

1. Reduceti presiunea pe pedala masinii

2. Folositi o pedala cu strat de teflon daca este necesar

3. Folositi un spray cu silicon sau o carpa cu strat de silicon pentru a lubrifia suprafata benzii

Nu intindeti folia in timp ce este aplicata.

ORAFOL recomanda ca banda sa fie intoarsa dedesubt si cusutd prin marginea dubla. Aceasta ajuta la prevenirea
patrunderii umezelii. Daca este posibil in designul articolului capetele taiate trebuie sa fie in interiorul cusaturii articolului.

Seriile ORALITE® GP 400 si ORALITE® GP 800 sunt construite dintr-un singur strat, care permite coaserea in oricare zona
a suprafetei. Cusatura trebuie sa fie la cel putin 3 mm de marginea benzii reflectorizante.

Materialul de substrat — Desi ORAFOL a derulat teste de compatibilitate cu majoritatea materialelor de substrat disponibile, nu putem oferi
o garantie clara ca materialul de substrat ales este complet compatibil. Va rugam sa verificati cu producatorul materialului inainte de
utilizare. Firul trebuie sa fie rezistent la aceleasi conditii de spalare si de uzura precum materialul pe care este aplicat.
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3.0 Lipirea de inalta frecventa pe material de substrat al articolului de imbracaminte

3.1. Unealta/matrita de lipire

Mai ntai, verificati tabelul sumar de la pagina 1, pentru a vedea daca lipirea de inalta frecventa este recomandata pentru
produsul pe care l-ati cumparat.

W07 U 1.
108
109

i Unealta de lipire trebuie sa fie punctata sau o rigla cu model in

forma de romb intre 3 si 5 mm latime. In figura este
P ey . MM}°” prezentata o unealta tipica punctata. E”vitati sa folositi
' rigla tipica plata de tip ,lipire cu baton”, deoarece
aceasta va descuraja lipirea direct dintre banda si
materialul de substrat imbracat.

RECOMMENDED BAR . o - . o . A
Este preferabil sa utilizati doua rigle asezate paralel cand

| lipiti.

2.

fTmEmEmEmEmm == === ®™® == == Totusi, daca utilizati o singura rigla, instrumentul nu trebuie

sa lipeasca induntrul liniei interioare de lipire a aplicatiei si sa
fie inclus in celulele de lipire ale foliei.

Latimea marginii de coasere (de la lipirea rupturii la lipirea cu
baton) masoara 4.3 mm. Trebuie sa fiti atent cand lipiti pentru
a va asigura ca latimea lipirii finite nu ocupa intreaga latime
de 4.3 mm in marginea de coasere.

3.2 Conditii de lipire de inalta frecventa

Conditiile de lipire depind de tipul echipamentului de lipire. Parametrii principali si conditiile care trebuie stabilite sunt dupa
cum urmeaza:

Puterea de inalta frecventa aplicata instrumentului de lipire
Presiunea aplicata

Durata (duratele) de lipire si revenire

Instrumentar*

Material dielectric

Curentul de Tnalta frecventa aplicat trebuie stabilit la un asemenea nivel incat sa nu aibé loc sub- sau supra-lipire. O sub-lipire
nu va lipi corect materialele. O supra-lipire va duce la subtierea materialelor pe linia de sudura.
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Este recomandata utilizarea unui instrument de alama.

Asigurati-va intotdeauna céa placa superioara care tine unealta este paraleld cu placa inferioara pentru a asigura o lipire
uniforma. Alinierea defectuoasa duce la zone supra-lipite si poate sa duca la formarea unui arc.

*Alama este scumpa, dar foarte rezistenta si da o buna transmisie de nalta frecventa.

3.3 Materialul de substrat

ORAFOL a desfasurat verificari de compatibilitate cu cele mai multe dintre materialele de substrat rezistente la lipirea la cald
disponibile. Nu putem sa garantam ca& materialul de substrat ales este complet compatibil pentru lipirea la cald si va
recomandam sa consultati producatorii materialelor de suport inainte de a proceda la lipirea la cald. ORAFOL nu poate fi
considerat responsabil pentru nicio lipsa de compatibilitate cu materialele sudate.

Nu intindeti banda in timp ce este aplicata.

Verificati rezistenta lipirii pe materialul de suport la intervale regulate de productie. Asigurati-va ca unealta/matrita acopera
marginea foliei in timpul lipirii pentru a opri efectul de curbare a marginii.

Tncercat,i sa va asigurati ca latimea batonului de lipit acopera cel putin 60% din marginea de coasere si restul de 40% peste
material; desigur, aceasta depinde de rezistenta lipirii si poate sa varieze pentru a creste rezistenta lipirii.

4.0 Instructiuni de ingrijire — Informatii generale

Nu folositi Doar Centrifugati Folositi fierul de calcat cu Nu
inalbitor inalbitor @ normal, ® \isetarea de temperatura rece curatati
fara clor la caldura =F& [sau caldut chimic

nevoie redusa

IA nu se utiliza aburi.

Tabelul 2: Privire de ansamblu asupra instructiunilor de ingrijire
SIMBOLURI INGRUJIRE SPALARE NUMAR DE CICLURI
PRODUS RECOMANDATA TEMPERATURA APROBARE

ORALITE® GP 214 * @8 30-40°C 25 Niciuna
o (E DR we = | e
ORALITE® GP 340 si
GP & @ 8 60° C 100 1ISO 6330:2012

340 Shadow, Highlight Metoda 6N
si Imagine

1ISO 6330:2012

e GADREY o r | e
G (oS

ORALITE® GP 440 60° C 100 Metoda 6N

ORALITE® GP 801 si *é :@ ISO 6330:2012
801 60°C 100 Metoda 6N

Check

ORALITE® GP 801 FR *@ g o o |Sa estigg:fzsole
oraurer oo | A OI@ X Loec s .

(Folie de identificare)

*ORALITE® GP 801 black check & ORALITE® GP 350 sunt certificate pentru 50 de cicluri
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Produsele ORALITE® se curata la temperaturi joase la fel de bine ca la temperaturi ridicate. De aceea, alegeti temperaturi de
spalare care vor asigura curatarea adecvata a materialului. Aceasta va permite spéalarea prietenoasa cu mediul si va extinde
durata de viata a articolului de imbracaminte. Variatiile conditiilor de mediu, precum si procesul de ingrijire ales pot afecta
durata de viata a articolului dvs.

Se recomanda controlarea regulatd a conditiilor articolului fata de cerintele EN ISO 20471:2013. Informatiile incluse in
eticheta de ingrijire trebuie verificate pentru a va asigura ca materialul reflectorizant pastreaza conformitatea cu EN
1ISO20471:2013.

4.1 Spalarea de mana

Spalarea de méana poate fi facuta cu un burete, o carpa din material textil moale sau o perie fina cu apa calduta si un
detergent delicat. Dupa spalare, banda trebuie clatita cu apa curata.

Petele dificile, cum ar fi vaselina sau smoala pot fi curdtate local cu petrol, alcool, benzina solvent sau terebentind. Dupa
curatarea locala, fasia trebuie spalatéd manual ca mai sus si clatita cu apa.

4.2. Spalarea in gospodarie

Masina: Masina de spélat standard de uz casnic

Detergent: Detergent standard de uz casnic care contine Tnalbitor pe baza de oxigen pentru a reduce patarea cu articolele cu
vizibilitate ridicata.

Setare: »Rufe colorate fara prespalare”

Daca benzile microprismatice ORALITE® sunt folosite pe material din care iese usor culoarea, va recomandam sa efectuati
primele doua spalari la 40°C (30° C pentru GP 214). Aceasta poate preveni patarea cu culoare.

Pentru ORALITE® GP 214, durata maxima de spalare la temperatura cea mai ridicata nu trebuie sa depaseasca 12 minute si
timpul total de spalare nu trebuie sa depaseasca 50 de minute.

4.3. Uscare

Uscator de rufe de uz casnic, Normal, temperatura joasa

Uscati pana la faza ,putin umed”. NU USCATI EXCESIV.

Temperatura maximéa de evacuare nu trebuie sa depaseasca 80° C.

Pentru o durata de viata extinsa, articolele de imbracaminte trebuie intoarse pe dos inainte de uscare.

4.4. Curatare chimica / Curatare uscata

In general nu recomandam curéatarea chimica. Daca este necesara curtarea chimica, utilizati doar solvent pe baza de petrol.
Va recomandam temperaturi scazute de uscare, care nu trebuie sa depaseasca 70-80°C.

ORALITE® GP 214, ORALITE® GP 440, ORALITE® GP 801 nu trebuie supuse niciodata curatarii chimice.

4.5. Calcarea

A nu se utiliza aburi.

Folositi o setare de temperatura rece sau calduta.

Evitati contactul direct cu banda cand calcati, folositi un material textil pentru calcat.

NOTIFICARE IMPORTANTA

Toate produsele ORALITE® sunt supuse unui control al calitati amanuntit pe parcursul procesului de fabricare si se
garanteaza ca sunt de calitate vandabila si fara defecte de fabricatie. Informatiile publicate cu privire la produsele ORALITE®
se bazeaza pe cercetarea pe care Compania o considera de incredere desi aceste informatii nu constituie garantie. Datorita
varietatii de utilizare a produselor ORALITE® si a dezvoltarii continue de noi aplicatii, cumparatorul trebuie sa ia in
considerare conformitatea si performanta produsului pentru fiecare utilizare urmaritd a produsului si cumparatorul isi va
asuma toate riscurile cu privire la aceasta utilizare. Toate specificatiile sunt supuse schimbarii fara notificare prealabila.

ORALITE® este o marca inregistratda a ORAFOL Europe GmbH.
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