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Informatii practice

ORALITE® VC 412RA Ecoflex™ /VC 612 / VC 612RA
Flexibright™ / VC 612 Fleet Marking Grade

Informatii generale

ORALITE® VC 412RA Ecoflex™ / ORALITE® VC 612 Flexibright~, ORALITEe VC 612RA Flexibright si ORALITE® VC 612
Fleet Marking Grade (in continuarea acestui document se vor denumi VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC 612RA
Flexibright / Fleet Marking Grade) sunt produse rezistente la intemperii si la solventi, concepute pentru aplicatii grafice pe
vehicule. Sunt usor de aplicat pe suprafete netede vopsite sau nevopsite. in plus, VC 612 este disponibil cu adezivi
diferiti care variaza de la aderenta ridicatd pentru o lipire instantanee la aderentd scazuta pentru repozitionare
superioard. Pentru mai multe informatii, va rugam s& consultati Fisa tehnicad a produsului, care este disponibila la
birourile locale ORAFOL. Cititi cu atentie instructiunile complete de aplicare inainte de a incepe procesul de aplicare.

1. Durata de serviciu maxima

Durata de serviciu specificatd in fisele de date tehnice reprezintd durata maxima de serviciu doar pentru expunere
verticald in aer liber in conditii meteorologice normale pentru Europa centrala.

Urmatorul tabel ofera o imagine de ansamblu asupra reducerii preconizate a duratei maxime de serviciu in conditii
meteorologice si orientari schimbatoare. Este impartita in trei zone climatice. Aplicatiile cu o abatere de la nivelul vertical
mai mare de 10 ° sunt considerate aplicatii orizontale.

Evaluarea duratei maxime de serviciu se bazeaza pe informatiile din fisa de date tehnice a fiecarei serii.
Zona climatica 1) (C1): temperata

(de ex. Europa de Nord/Centrala / Nordul Statelor Unite)
Vertical: date din fisa de date tehnice

Orizontal: C1) vertical minus 50%
Zona climatica 2) (C2): umeda / calda

(de exemplu, Europa - regiunea mediteraneana, sud-estul Statelor Unite, Oceania)

Vertical: C1) vertical minus 2 ani

Orizontal: C1) orizontal minus 1 an

Zona climatica 3) (C3): uscata / calda
(Orientul Mijlociu / Africa de Nord, regiuni desertice din Australia, sud-vestul Statelor Unite)
Vertical: C1) vertical minus 4 ani Orizontal: C1) orizontal minus 2 ani

Exceptii
Pentru durata de serviciu <5 ani in C1) se aplica vertical:

C3) vertical = C2) vertical minus 50%

C3) orizontal = C2) orizontal minus 50%

Zona climatica 1) Zona climatica 2) umeda / Zona climatica 3) uscata /
temperata calda calda
vertical orizontal vertical orizontal vertical orizontal
Nefluorescent 7 35 5 2,5 3 1,5
VC 612
Fluorescent 5 2,5 3 1,5 1,5 0,75
VC 612
Nefluorescent 5 2,5 3 1,5 1,5 0,75
VC 412RA
Fluorescent 3 1,5 1 0,5 0,5 0,25
VC 412RA

* Durata de serviciu maxima in ani
Nota:

Informatiile referitoare la durata de serviciu maxima preconizata nu constituie o garantie obligatorie din punct de vedere
legal, o garantie sau o alta cerere. Informatiile furnizate se bazeaza pe experienta practicad dobandita din efectuarea
testelor la intemperii artificiale si naturale in conditii normale. Nu poate fi transferata pur si simplu la durata de serviciu
maxima preconizata pentru fiecare vehicul, avand in vedere marea varietate de influente posibile (de exemplu, impacturi
mecanice si chimice suplimentare).
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2. Depozitarea si transportul

Foliile reflectorizante ORALITE® trebuie depozitate Tntr-un spatiu uscat si réacoros care sa fie protejat de lumina directa a
soarelui. Temperatura recomandata de depozitare este de 20 ° C si umiditatea relativa a aerului de 50%.

Materialul rulat trebuie depozitat in cutia originald. Rolele sunt prevazute cu distantiere standard (capace de siguranta),
care previn contactul intre suprafata rolei si cutie si, prin urmare, formarea urmelor de presiune si a deteriorarii
suprafetei. Va rugam sa va asigurati ca rolele prelucrate partial sunt depozitate bine strdnse si ca niciodatd nu sunt
depozitate fara distantiere (capace de siguranta).. Setul de materiale nu trebuie depozitat faté in fatd. Se recomanda
depozitarea setului de materiale taiate cu coli separatoare din silicon intre ele pentru protectie si pentru a evita contactul
fata Tn fata al materialului, fie pliat spre interior fie spre exterior, In special atunci cand este stivuit si depozitat.

Tnainte de aplicare

PASUL 1: Crearea modelelor

VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade sunt folii reflectorizante pe baza de vinil si, ca
atare, se vor conforma mai usor curbelor (suprafetelor indoite Tn douéa directii). Cu toate acestea, utilizarea acesteia ar
trebui limitatd doar la curbe minore. Curbele complexe pot fi evitate prin crearea unor piese mai mici, care vor fi imbinate
la capete (si nu se vor suprapune una peste cealalta), dand aspectul unei singure piese.

PASUL 2: Taierea

Taierea manuala

Materialul poate fi tdiat cu usurintd cu un cutit ascutit sau o ghilotina rotativd. Cand utilizati un cutit, tineti cutitul intr-un
unghi de 45 de grade fata de suprafata. Astfel banda raméne cu o muchie usor adancita, ceea ce impiedica ridicarea
muchiei Tn timpul spalarii mecanice sau electrice. Nu se recomanda taierea pe vehicul.

Taierea cu plotterul

in general, este necesara o presiune mai mica la taierea foliei VC 412RA Ecoflex / VC 612 Flexibright/Fleet Marking
Grade in comparatie cu alte folii cu structura cu celule deschise Mai jos sunt prezentate sugestii de parametri care
trebuie folositi cu echipamentele selectate.

Echipamente

Nefluorescent VC 412RA /
VC 612

Fluorescent VC 412RA /
VC 612

Zind 1600XL (plotter masa)

Presiune - 450 de grame
(taiere prin liner)

Presiune - 550 de grame
(taiere prin liner)

Gerber P2C 1600 (plotter masa)

Presiune - 360 de grame, 2
treceri (fara taiere prin liner)

Presiune - 360 de grame, 2
treceri (fara taiere prin liner)

Summa D140 (plotter cu taiere

tangentiala)

Presiune - 250 (cutite drag
knife de 60°, fara taiere prin
liner)

Presiune - 300 (cutite drag
knife de 60°, fara taiere prin
liner)

Echipamentele si setarile de mai sus sunt sugestii bazate pe testele de laborator ORAFOL si pe utilizarea pe teren;
existd o serie de plottere satisfacatoare pe piaté care nu sunt incluse in recomandarile noastre. Rezultatele taierii cu
plotterul depind de tipul cutitului, de conditile de mediu (in special de temperatura) si de setarile utilizate, de aceea
utilizatorul ar trebui sa testeze echipamentul ales pentru cei mai buni parametri care vor fi folositi.

Sigilarea muchiilor dupa taiere
Acest lucru nu este necesar dupa taiere, deoarece folia nu este un material cu structura cu celule deschise.

Colturi cu banda

Se recomanda ca, atunci cand este posibil, sd se rotunjeasca muchiile patrate si varfurile chevron pentru a oferi un
aspect imbunatéatit si a reduce riscul de ridicare a colturilor la spalarea mecanica si electrica. Raza minima recomandata
este de 5 mm.

Aplicarea pe colturi/muchii
Materialul nu trebuie aplicat in jurul colturilor sau al muchiilor (de ex. marginea usii, aparatorile de roata etc.). In schimb,
ar trebui sa fie taiat cu 6 mm (1/4 ) in fata marginii.
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PASUL 3: Pregatirea substratului

Utilizatorul raspunde de determinarea faptului dacé produsul ORAFOL este potrivit pentru un anumit scop si adecvat
pentru aplicatia utilizatorului. Utilizatorii sunt indemnati sa evalueze cu atentie substraturile in ceea ce priveste aderenta
si_compatibilitatea materialelor. Mai jos sunt prezentate instructiuni pentru substraturile selectate. Defectele
cauzate de substrat sau de pregéatirea necorespunzatoare a suprafetei nu intré in responsabilitatea companiei
ORAFOL.

Vopsele poliuretanice cu doua componente

Vopselele poliuretanice cu doua componente trebuie intarite fnainte de aplicarea VC 412RA Ecoflex / VC 612 /
VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade. Daca vopseaua nu este intarita in mod corespunzator, se vor forma bule
prin degazare sub materialul aplicat, iar adezivul nu va adera corespunzator. ORAFOL recomanda testarea in ceea ce
priveste degazarea inainte de aplicarea folillor ORAFOL. Referitor la perioadele de uscare, recomandarile producatorilor
de vopsea trebuie respectate in toate cazurile. in timp ce majoritatea vopselelor sunt de obicei uscate la atingere in
cateva ore, in functie de grund, de amestecul de vopsea si de grosime, intarirea corespunzatoare poate dura mult mai
mult.

Suprafetele din plastic ranforsat cu fibra de sticla si/sau din gel

Se vor aplica recomandari similare celor de mai sus pentru materialele compozite, cum ar fi substraturile din plastic
ranforsat cu fibra de sticla si/sau din gel, Tn sensul ca substratul trebuie sa fie Tntarit corespunzator si complet Thainte de
aplicare, n caz contrar se poate produce degazarea.

Otel inoxidabil
Foliile VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade nu se recomanda a fi utilizate pe
suprafete din otel inoxidabil.

Sticla

Nu se garanteaza utilizarea foliilor VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade pentru
aplicatii pe substraturi din sticld. Substraturile din sticla sunt de natura hidrofila, ceea ce face ca durabilitatea aderentei
adezivilor sensibili la presiune sa se modifice in conditii de umiditate ridicata sau expunere la umiditate. Este posibil sa
nu se realizeze o aderenta satisfacatoare, iar utilizatorul ar trebui sa evalueze caracterul adecvat al produsului pentru
substraturile din sticla.

Materiale plastice care determina degazarea

Policarbonatii, copolimerii de polipropilena si alte materiale plastice pot interactiona cu mediul care absoarbe sau
degazeaza umiditate sau cu aditivii/adjuvantii tehnologici care determina degazarea si solventii reziduali, care ar putea
determina formarea de bule pe folie. Testele preliminare sunt esentiale pentru a se asigura ca nu apar efecte adverse
din aceasta interactiune.

PASUL 4: Curatarea suprafetelor

Lipirea cu succes a adezivului incepe intotdeauna cu pregatirea suprafetei. Pentru a obtine o aderenta puternica si
permanentd, este important sa eliminati toate substantele contaminante, astfel incat sa asigurati o suprafatd neteda,
curatd si uscata inainte de a aplica adezivul. Suprafata trebuie curatata foarte bine pentru a inlatura grasimile, folia
rutierd si orice alte materiale care vor afecta aderenta. ORAFOL recomanda doar produse de curatare cu alcool
izopropilic cu o concentratie de alcool izopropilic (2-propanol) mai mare de 98%*. Va rugam sa verificati fisa cu date de
securitate a producatorului de produse de curatare pentru a verifica acest lucru. Folositi o carpa curata si alcool
izopropilic pentru a sterge suprafata intr-o singura directie pentru a evita raspandirea contaminarii. Cele mai bune
rezultate sunt obtinute prin indepartarea fragmentelor de vopsea, a bavurii, etc.

* Alte produse de curatare pentru pregatirea suprafetei pot contine solventi cu evaporare lenta, aditivi parfumati, etc.,
care pot afecta proprietatile de aderenta finalda. ORAFOL nu poate accepta cererile de garantie atunci cand sunt
utilizate astfel de produse de curatare.

Va rugam sa contactati serviciul pentru clienti ORAFOL daca aveti dubii.

PASUL 5: Temperatura de aplicare

Intervalul de temperatura recomandat pentru a obtine cele mai bune rezultate este cuprins intre 15 °C si 28 °C. Asigurati-
v& ci atat substratul cat si folia sunt la temperaturi optime. in conditii de clima rece, suprafetele trebuie incalzite pentru a
atinge temperaturile optime ale substratului. Aplicarea materialului Tn medii calde poate determina intinderea mai usoara
a foliei.

P ORAFOL Europe GmbH - Orafolstrasse 1 — D 16515 Oranienburg - Germania
@RAFOL reflective.solutions@orafol.de — www.orafol.com
RN


mailto:reflective.solutions@orafol.de
http://www.orafol.com/

Informatii practice Instructiuni de

aplicare

ORALITE® VC 412RA Ecoflex™ /VC 612 / VC 612RA Paginsglg/:»g
Flexibright™ / VC 612 Fleet Marking Grade

Aplicarea

PASUL 6: Metoda uscata
ORAFOL recomanda metoda uscata pentru aplicarea folillor VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet
Marking Grade.

NOTA! Este important s& nu atingeti partea adeziva a materialului in timpul aplicarii.

Dupa pregétirea si curatarea corespunzatoare a substratului, sunt necesare urmatoarele instrumente pentru a aplica
produsul prin folosirea metodei uscate:

- Racleta cu o parte moale sau carpa/manseta pentru racleté pentru a evita zgarierea foliei
- Banda pentru mascare
- Foarfece

PASUL 1:

——m

Pozitionati piesa care va fi aplicata pe vehicul, cu liner-ul
inca pe ea, si fixati-o cu banda pentru mascare tinand
bine piesa de la capatul superior. Asezati banda pentru

mascare astfel incat jumatate din banda pentru mascare

sa fie pe piesa si jumatate sa fie in contact cu suprafata.

Acesta va servi ca balama in timpul aplicarii. Asigurati-
va ca piesa este in pozitia exacta dorita.

NOTA! Daci este necesara repozitionarea piesei,
aceasta trebuie facuta cu atentie. Trageti incet folia
fnapoi intr-un unghi de 90 °. Folia se poate intinde daca
este trasa prea tare sau prea repede, provocand
deteriorarea reflectivitatii, precum si neinregistrarea.

PASUL 2:

Scoateti liner-ul si folositi racleta pentru a fixa piesa.
Este important s& evitati atingerea partii adezive a
materialului, Tn special marginile, in timpul aplicarii.

STEP 3:

Indepértati banda pentru mascare si folositi racleta din
nou pe toate marginile.
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Aplicarea Chevron
Dupa pregatirea si curatarea corespunzatoare a substratului, trebuie respectate urmatoarele recomandari atunci cand se
aplica marcajele Chevron:

CREAREA MODELELOR:

Varfurile ascutite sunt mai predispuse la ridicare n
timpul spalarii electrice si, prin urmare, trebuie evitate.
Véarfurile trebuie rotunjite pentru imbunatatirea
aspectului si a performantei adezivului.

APLICAREA:

Atunci cand indepartati liner-ul si folositi racleta pe folie,
este esential sa nu atingeti partea adeziva, in special
muchiile, deoarece acest lucru poate slabi adezivul
acolo unde este atins si, prin urmare, poate determina o
aderenta slaba pe suprafata.

Dupa aplicare, cu ajutorul unui pistol cu aer cald,
incalziti usor varfurile Chevron (aprox. 35 °C) timp
de cateva secunde si folositi racleta pe toate marginile
pentru a garanta o aderenta puternica.

Dupa aplicare

Timpul de aderenta
Se recomanda ca vehiculul sa fie mentinut la temperaturi cuprinse intre 15 °C si 38 °C timp de 24 de ore pentru a
permite realizarea aderentei intre substrat si material inainte de punerea vehiculului in functiune.

Vopsirea dupa aplicare
ORAFOL nu recomanda vopsirea pe sau in aproprierea foliei reflectorizante, dupa aplicarea foliei VC 412RA Ecoflex /
VC 612 /VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade pe vehicul. Aceasta practica incalca garantia.

Aspectul

Prin procesul de fabricatie se intelege ca, in cazul foliilor VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet
Marking Grade, pe toata latimea materialului/benzii aproximativ la fiecare 225 mm (9”) apare o ,margine de fuziune”
subtire. Acesta nu este un defect de fabricatie, iar materialul nu poate fi furnizat fara aceste linii. Din acelasi motiv, se
poate observa ocazional o linie exceptional de subtire pe lungimea benzii/materialului.
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Aceasta este practic invizibila pentru ochiul liber, atunci cand este privita de la o distantd de un metru (3 ft).

Instructiuni de intretinere

Folile VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade pot fi spalate manual cu peria, carpa
sau buretele folosind apa, sapun sau detergent, urmate de o clatire cu apa curata. Daca se foloseste o spalatorie auto
automata sau pulverizarea manuala la inalta presiune, va rugadm sa urmati aceste recomandari:

Presiune maxima - 1200 PSI / 80 bar

Temperatura maxima apa/solutie de spalare 60° C

Trebuie utilizata o duza cu dimensiunea de 40°.

Furtunul de spélare sau jeturile nu trebuie sa fie intr-un unghi mai mare de 45 de grade perpendicular pe suprafata
de marcare

o Tineti jetul de curatare la cel putin 60 cm distanta de material

Cand utilizati produse de curatare/degresare, asigurati-vd cd produsul este potrivit pentru vehicule si respectati
recomandarile producatorului referitoare la diluare. Clatiti bine dupa inmuierea vehiculului. Expunerea prelungita la
produse de curatare/degresare poate afecta in anumite circumstante materialul in mod negativ. Expunerea prelungita in
combinatie cu lumina solara poate ntari efectul negativ al produselor de curatare/degresare.

Nu folositi solventi pentru a curata folia, deoarece pot afecta produsul. Daca folia nu se curata suficient de bine cu sapun
sau detergent, frecati usor folia cu o carpa inmuiata Tn alcool izopropilic pentru a indeparta petele.

Produsele de curatare organice / produsele de curatare pe baza de citrice / ceara (folosite la lustruirea vehiculelor) pot
provoca o colorare ireversibila a produsului, in special pe culori fluorescente. Toate produsele de curatare trebuie testate
mai intai pentru a se stabili compatibilitatea materialului pe o piesa de proba sau pe o zona nevizibila a produsului.

Important: Caracterul adecvat al procesului de ingrijire destinat trebuie sa fie determinat de utilizatorul final.

indepartarea
Cand apare nevoia de a indeparta folile VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade,
urmatoarele sfaturi pot ajuta la facilitarea acestei operatiuni.

e Mentineti unghiul de indepartare perpendicular (90 °) fatd de suprafata si trageti cu o viteza moderata. Daca
unghiul este mai mare sau mai mic, exista sanse mai mari de transfer al adezivului de pe folie pe suprafata de
lucru.

e La temperaturi sub aprox. 18 ° C exista sanse mai mari de transfer al adezivului de pe folie pe suprafata de
lucru, de exemplu metal vopsit. in astfel de cazuri, se poate utiliza un pistol de caldurd pentru a incalzi usor
adezivul. Temperatura optima va fi de aproximativ 35 ° C. Inmuierea adezivului il va face mai putin agresiv.
Incalziti suprafata intr-un mod circular si aveti grij& s& nu lasati sursa de caldura intr-un loc prea mult timp.
Astfel s-ar putea topi adezivul, determindnd indepartarea lui de pe folie sau, mai rau, s-ar putea deteriora
vopseaua de finisare de mai jos. Nota: indepartarea la temperatura mai mare creste potentialul transferului
adezivului pe suprafata de lucru. Cu suprafata calda, utilizati un aplicator din lemn sau unul similar (unul care
nu va zgéria suprafata de lucru) pentru a ridica usor muchia materialului. Continuati sa curatati folia la viteza
moderata.

e Odata ce folia este indepartata, pot ramane reziduuri de adeziv pe suprafata de lucru. Reziduurile pot fi adesea
indepartate cu ajutorul benzii de impachetat sau a benzii adezive izolante. Printr-o miscare repetitiva,
indepartati reziduurile de adeziv cu partea adeziva a benzii de impachetat sau a benzii adezive izolante pentru
a indeparta reziduurile.

e Reziduurile de adeziv ramase pot fi, de asemenea, indepartate cu solventi de curatare si de indepartare a
adezivului. Inainte de utilizare, verificati intotdeauna fisa cu date de securitate a producatorului si verificati
suprafata intr-o zona nevizibila pentru compatibilitate.

Datorita varietatii enorme de sisteme de vopsit si substraturi, ORAFOL nu poate garanta ca folile VC 412RA Ecoflex /
VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade vor fi indepartate curat de pe suprafata de lucru.
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ACTIUNI PERMISE $I NEPERMISE

Aplicarea foilor reflectorizante pe folii reflectorizante

ORAFOL nu recomanda aplicarea oricarei folii reflectorizante (de exemplu ORALITEe VC 412RA Ecoflex / VC 612 /
VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade) peste folie pentru a crea un efect chevron sau litere. Aceasta practica
incalca garantia.

Aplicarea foliei reflectorizante pe vinil
ORAFOL nu recomanda aplicarea foliilor VC 412RA Ecoflex / VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet Marking Grade pe
folie de vinil. Aceasta practica incalca garantia.

Expunerea la caldura
Nu folositi nicio sursa de caldura pentru a face ca foliile VC 412RA Ecoflex/ VC 612 / VC612RA Flexibright / Fleet
Marking Grade sa se conformeze curbelor. Caldura trebuie utilizata numai la aplicarea marcajelor Chevron.

3. Informatii privind garantia

Tn cazul nerespectarii instructiunilor din informatiile practice, se exclude orice garantie si raspundere.

Durata de serviciu a foliei reflectorizante ORALITE® aplicate pe un vehicul este determinata in esenta de respectarea
exactad a instructiunilor din informatiile practice. Prelucrarea (adica aplicarea si indepartarea) foliilor reflectorizante
ORALITE® se va face numai de catre specialisti instruiti (adica de ingineri sau tehnicieni cu experienta in publicitate si
calificati). Acesti experti instruiti sunt responsabili de calitatea aplicarii, in timp ce responsabilitatea respectarii Termenilor
de intretinere si utilizare 1i revine proprietarului vehiculului. Informatiile furnizate Tn aceste instructiuni se bazeaza
exclusiv pe cunostintele si experienta noastra actuald. Nu constituie o garantare a anumitor proprietati si nici o garantare
a calitatii sau durabilitatii in ceea ce priveste foliile reflectorizante ORALITE®. Orafol nu este responsabil de costurile
suportate pentru eliminarea foliilor noastre.

Orice garantie si raspundere vor fi in special excluse in cazul:

- noii vopsiri a vehiculului care nu este complet uscata sau complet intarita la momentul aplicarii

- aplicarii pe suprafete improprii si pe suprafete vopsite de neprofesionisti

- Tnvelisurilor de protectie sau materialelor plastice care determina degazarea

- suprafetelor care nu sunt pregatite in mod corespunzator

- utilizarii materialelor ORAFOL in combinatie cu materiale de la alti producatori

- utilizarii diferitelor loturi pentru aplicarea unui obiect

- utilizarii produselor sau combinatiilor de produse care nu sunt recomandate pentru aplicarea prevazuta

- aplicéarii inadecvate sau necorespunzéatoare de cétre aplicatori necalificati si neprofesionisti.

- vopselei care se desprinde la indepartarea foliei si modificarilor vopselei (de exemplu, ,imagini fantoma”)

- foliilor care se desprind de pe suprafetele ondulate si inclinate cu muchii ascutite (observate frecvent la vehicule
comerciale, cum ar fi utilitare sau furgonete)

Pentru intrebari suplimentare cu privire la aplicarea si indepartarea foliilor reflectorizante ORALITE®, va rugam sa
contactati serviciul local de asistenta pentru clienti.

NOTIFICARE IMPORTANTA

Toate produsele ORALITE® sunt supuse unui control atent al calitati pe parcursul procesului de fabricatie si sunt
garantate a fi de calitate comerciala si fara defecte de fabricatie. Informatiile publicate referitoare la produsele ORALITE®
se bazeaza pe o cercetare pe care compania o considera de incredere, desi aceste informatii nu constituie o garantie.
Datorita varietatii de utilizari ale produselor ORALITE® cat si datorita dezvoltarii continue a noilor aplicatii, cumparatorul
trebuie sa analizeze cu atentie adecvarea si performanta produsului pentru fiecare utilizare preconizata, cumparatorul
asumandu-si toate riscurile cu privire la utilizarea produsului. Toate specificatiile sunt supuse modificérii fara notificare
prealabila.

ORALITE® este marca inregistratd a ORAFOL Europe GmbH.
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